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Aufahrndhe
Grubenmanf Hubhodhe 850 mm

Optionale Grubentiefe 60 mm

Die Aufstellfldéche muss eben und
waagerecht ausgefihrt sein.
Flachenbelastung betragt max 4 kN/m?
Stromversorgung: 230 V/50Hz, 16 A

uhnenaussenmal

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:

LINEAR:

WINKEL:

OBERFLACHENGUTE:

NAME
GEZEICHNET  Bartsch

SIGNATUR DATUM
30.8.16
GEPRUFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

QUALITAT WERKSTOFF:

GEWICHT:

Maximaler Stromverbrauch 0,25 kW
Hubgeschwindigtkeit: ca. 25 mm/s

Maximale Spaltbreite zwischen BGhne und
oberen Ausstieg 20 mm
Sicherheitsabstdnde zu anderen
Gegenstanden (z.B: Geldnder): > 100 mm

Einstieg unten im Standard gegenuber der
Motoren. Alle Seiten als Ein- oder Ausstieg
nutzbar (Sonderbestellung bzw 360er)

Abhdngig von tatsdchlicher Hubhéhe und
Einbausituation ist ein Absturzschutz an der
oberen Haltestelle vorzusehen. Wir
empfehlen hier unsere MB TUr

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

BENENNUNG:

MaBblatt und Grubenplan

ZEICHNUNGSNR.

Massblatt MB 850 Micro (Alle Varianten)

A4

MASSSTAB:1:50 BLATT 1 VON 1
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Grubenmal Hubhdhe 850 mm

—
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BUhnenaussenmafl

WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: OBERFLACHENGUTE:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:

LINEAR:

WINKEL:

NAME
GEZEICHNET  Bartsch

SIGNATUR DATUM

30.8.16
GEPRUFT

GENEHMIGT

PRODUKTION

QUALITAT

WERKSTOFF:

GEWICHT:

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

BENENNUNG:

Optionale Grubentiefe 60 mm

Die Aufstellfldche muss eben und
waagerecht ausgefihrt sein.
Flachenbelastung betragt max 4 kN/m?
Stromversorgung: 230 V/50Hz, 16 A
Maximaler Stromverbrauch 0,25 kW
Hubgeschwindigtkeit: ca. 25 mm/s

Maximale Spaltbreite zwischen BGhne und
oberen Ausstieg 20 mm
Sicherheitsabstdnde zu anderen
Gegenstanden (z.B: Geldnder): > 100 mm

Einstieg unten im Standard gegenuber der
Motoren. Alle Seiten als Ein- oder Ausstieg
nutzbar (Sonderbestellung bzw 360er)

Abhdngig von tatsdchlicher Hubhéhe und
Einbausituation ist ein Absturzschutz an der
oberen Haltestelle vorzusehen. Wir
empfehlen hier unsere MB TUr

ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG

MaBblatt und Grubenplan

ZEICHNUNGSNR.

MASSSTAB:1:50

A4

Massblatt MB 850 Duo (Alle Varianten)

BLATT 1 VON 1
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WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: | OBERFLACHENGUTE: ENTGRATEN .
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER UND SCHARFE ZEICHNUNG NICHT SKALIEREN ANDERUNG
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT: KANTEN
TOLERANZEN: BRECHEN
LINEAR:
WINKEL:
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG:
GEZEICHNET | Bartsch 15.4.14
GEPRUFT
GENEHMIGT
PRODUKTION
QUALITAT WERKSTOFF: ZEICHNUNGSNR.
/SB MB TUr standard
GEWICHT: MASSSTAB:1:20 BLATT 1 VON |

A4
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chwenkbereich Moftorarm
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT: KANTEN
TOLERANZEN: BRECHEN
LINEAR:
WINKEL:
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG:
GEZEICHNET | Bartsch 15.4.14
GEPRUFT
GENEHMIGT
PRODUKTION
QUALITAT WERKSTOFF: ZEICHNUNGSNR. A4

ZSB MB TUr mit TUrantrieb

GEWICHT: MASSSTAB:1:20 BLATT 1 VON 1
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801-526 1

253

HPL-0010-701-014 3
YO |
\.[ r“
| HPL_0010_701_012 2 550-006 5
4 5 |550-006 Linsenkopfschraube M6x16 verz. 0.00 0.0 | 550-006
1 4 |HPL_0100_900_510 MBG Schliefelement 0.00 0.1
1 3 |HPL-0010-701-014 SBG Aufputzgehiuse 0.00 0.0
1 2 |HPL_0010_701_012 SBG Halter Aufputzge. Schl-Tas 0.00 0.4
1 11801-526 EAQ Taster Serie 56 (801-526) 0.00 0.0 |801-526
Menge | Pos. | Zeichnungsnr. Benennung Ldnge | Werkstoff Gewicht | Art.Nr.
Allg. Toleranzen
DIN 7168 m C DIN 8570 BF DIN 6930 g | DIN 6935 DIN 2310 II B | DIN 2310 II D Ursprung:
Léngermafe SchweiPkonstrukt ionen Stanzen Kaltbiegen Thernisches Schneiden | Plasna Scheiden
e e o Mabstab 1:1.5 [Masse(Gev. )0 Art. Nr. HPL-0010-701-010
Werkstoff, Halbzeug
Enail infodterkulco- 11.do” wee-pertuieo | if.de _|Schutzvernerk nach DIN 34 beachten
Datum Name Benennung
Bearb. [15.04.2010 |Hihn MBG AUprt zgehause
¥ |
Gepr. |16.04.2010 |Schsnebach HPL_OO']O
Heitergabe sonie Verviel fél tiqung dieses Dokurents, | Zeichnungsnummer Status Format
Ververtung und Hitteilung seines Inkaltes sind
o w0 uoaofisn | s amasadiiabit  1HPL-0010-701-010 In Arbeit Blat
Zust. | Anderung Datum [Name ind sl susloeilagny visalen, — — on
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